TECHNICKE INFORMACE

HELIOS 2K PUR RB email 6:1

Polyuretanovy kryci nater

OPIS VYROBKU

= HELIOS 2K PUR RB email 6:1 je dvojzlozkovy
polyuretdanovy kryci nater na baze akrylového
pojiva a alifatického izokyanatového tuZidla

= Predstavuje kvalitny kryci nater v systéme
antikoréznej ochrany kovovych povrchov

= Umoznuje aplikaciu priamo na pozinkované
povrchy (DUPLEX systém)

= Pouzitefny v kombinacii so Sirokym spektrom
zakladnych naterov

= Nater sa vyznaCuje vysokym leskom a
vynimoc&nou poveternostnou aj UV stalostou pri
dlhotrvajucej exponovanosti

= Nater sa vyznaluje dobrou chemickou a
mechanickou odolnostou

= Vhodny je na narocné podmienky exponovania
= Umoznuje vzduchové a urychlené schnutie

OBLAST POUZITIA

Pouziva sa ako kryci nater v systéme antikordznej
ochrany pre komerénu dopravu, pofnohospodarsku a
stavebnu mechanizaciu, nakladné vozidla a nakladné
plodiny, osobitné kon&trukcie na podvozkoch.

Pridavanim latky MIOX sa zvacSuje odolnost nateru
vodi iskreniu a mechanickym poSkodeniam.

Osobitne sa odporuca na ochranu striech kolajovych
vozidiel, ktoré sa pouzivaji v  naroCnych
poveternostnych podmienkach a tiez pre zariadenia,
ktoré su exponované iskreniu.

V systéme so zodpovedajucim zakladnym naterom je
vhodny na exponovanie v agresivnej priemyselnej a
morskej atmosfére.

PRISLUSENSTVO

Riedidlo 2K PUR
Tuzidlo 2K PUR

Riedidlo:
Tuzidlo - zlozka B:

IS0 9001
s ﬂ 1S0 14001
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BUREAU VERITAS
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INFORMACIE O VYROBKU

Typ 2K-akryl-alyfaticky izokyanat

Dodavana viskozita Tixotropny

zlozky A

Pot life A+B pri 20°C min. 8 hodin

Zmiesavaci pomer A:B

Objemovo 6:1

Hmotnostne 8:1

Hustota 1,3-1,4kgll

zlozky A

Hustota A+B v 1.25-1.35 kg/l

doddvanej forme

Odtiene podla RAL karty a{ebo vzorky
UNIHEL MIX systém @

Vzhlad Pololeskly (mozné aj so Struktirnym
efektom)

Sucha latka A+B v doddvanej forme

Objemovo 52 %

Hmotnostne 67 %

VOC pre A+B v 440 g/l

doddvanej forme
Teplotna stalost’ (suché teplo)

Kratkodoba do 140 °C

Dlhodoba do 80 °C

Hrabka nanesenia a Maximalna Odporucéana
vydatnost’

Hrtbka suchého filmu 100 um 60 um
Hrabka mokrého filmu 195 um 115 uym
Teoreticka vydatnost’ 5,2 m?/| 8,7 m?/|
Schnutie 10°C 20°C 30°C
Prasno suh 20 minut 15 minut 10 minut
Suh na oprijem 5 hodin 3 hodiny 2 hodiny
Podporované schnutie

Odséavanie 15 minat

Susenie pri 80 °C: 30 minat
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PRIPRAVA POVRCHU

Z&kladny nater musi byt suchy, Cisty a odmasteny.
Pozinkované povrchy, hlinik a iné farebné kovy treba
odmastit, mierne obrusit a ocistit. U pozinkovanych
povrchov treba odstranit’ stopy "bielej hrdze".

V pripade prekroCenia intervalu medzi natermi v
pripade zakladného nateru je potrebné jeho povrch
obrusit brasnym papierom.

PRACOVNE PODMIENKY

Minimalna teplota pocas aplikacie: +10°C.

Relativna vihkost od 20% do 75%.

Teplota povrchu musi byt minimalne 3°C nad rosnym
bodom.

NAVOD NA NANASANIE

Pred pouzitim treba nater dobre vymieSat.

m AIRLESS STRIEKANIE

Riedenie: DO 10 % objemovo
Priemer trysky: 0,23 - 0,33 mm
Vystupny tlak: 12 - 15 MPa

m VZDUCHOVE STRIEKANIE

Riedenie: DO 15 % objemovo
Priemer trysky: 1,3-1,5mm
Vystupny tlak: 0,3-0,5MPa

@ ] k % STETEC/VALCEK
Riedenie: nie je potrebné

Pri nanasani Stetcom alebo val¢ekom je v porovnani
so striekanim na dosiahnutie predpisanych hrubok
suchého filmu potrebnych viac naneseni.

Percento pridaného riedidla je zavislé od teploty farby.

Uvedeny udaj sa vztahuje teplotu farby 20°C.

1S0 8001
s ﬂ 1S0 14001

Respon5|ble Care

QUR COMMITMENT TO 5U: ABILITY

BUREAU VERITAS
Certification

NATEROVE SYSTEMY

Naterové systémy vyberieme podla druhu
klimatickych vplyvom, v sulade s odporuc¢aniami
Standardu EN ISO 12944.

Odporu¢any zékladny nater:

HELIOS 2K shop primer E
HELIOS 1K zaklad ZP
HELIOS 1K zaklad EE
HELIOS 2K zaklad E ZP
HELIOS 2K PUR RB email 6:1
HELIOS 2K zaklad E ZP AQ
HELIOS 2K email E dbs

Ohladne pouzitia inych zakladnych naterov sa
poradte v HELIOS-e.

SKLADOVANIE

Zlozka A:

24 mesiacov pri teplote do +35°C.
Zlozka B:

12 mesiacov pri teplote do +35°C.

UPOZORNENIE! HARDENER 20-05 reaguje s
vlhkostou vzduchu, preto nenechavajte obal
otvoreny!

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pozrite si Bezpe€nostny list a etiketu vyrobku.

‘

POZNAMKY

Pre kazdu Sarzu farby vydavame zodpovedajuci
vykaz o kvalite.

Technické informécie su vysledkom vedomosti, ktoré
sa zakladaju na laboratdrnej praci a praktickych
skusenostiach. V pripade pouZitia ndteru mimo na3ej
kontroly nemébzeme prevziat zodpovednost a
zaruCujeme iba kvalitu nateru ako takého.
Vyhradzujeme si pravo na zmenu udajov bez
predchadzajuceho oznamenia.

Systém kvality je v sulade s EN ISO 9001.
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