TECHNICKE INFORMACE

BUKOLIT HB SP 350

Polyuretanovy high-solids jednovrstvovy nater

OPIS VYROBKU

= BUKOLIT HB SP 350 je dvojzlozkovy
polyuretdnovy high-solids nater na baze
modifikovaného akrylového spojiva a
izokyanatového tuzidla

= Pouzivat sa mbéze ako jednovrstvova ochrana
alebo kryci nater v epoxy-polyuretanovych
systémoch na ochranu ocelovych konstrukcii

= Vyznacéuje sa vynimo¢nou poveternostnou a UV
stalostou

= VyznaCuje sa tiez dobrou chemickou a
mechanickou odolnost'ou

= Pouzitelny je v kombinacii so vSetkymi druhmi
dvojzlozkovych  zakladnych  naterov  alebo
medzinaterov

= Vhodny je na
exponovania

najnarocnejsie  podmienky

= Umoznuje vzduchové a urychlené schnutie

OBLAST POUZITIA

Pouziva sa ako jednonaterovy alebo kryci nater v
systémoch na antikoroznu ochranu rozli¢nych
ocelovych konstrukcii, vonkajSich Casti rezervoarov a
inych kovovych predmetov, u ktorych sa vyZaduje
vysokd mechanicka, chemicka a poveternostna
stélost.

V kombinacii so zodpovedajucim zdkladnym naterom
je vhodny na ochranu v agresivnej priemyselenej a
morskej atmosfére.

Vzhladom na to, Ze sa jedna o high-solids nater, je

velmi vhodny na zniZenie emisie rozpustadiel z
llakovni.

PRISLUSENSTVO

Bukolit riedidlo
Bukolit HB SP 350 zlozka B

Riedidlo:
Tuzidlo - zlozka B:
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INFORMACIE O VYROBKU

Typ modif. akryl izokyanat

Dodavana viskozita Tixotropny

zlozky A

Pot life A+B pri 20°C 3 hodiny

Zmiesavaci pomer A:B

Objemovo 2.8:1

Hmotnostne 4.1:1

Hustota 1,45-1,50 kg/l

zlozky A

Hustota A+B v 1.40-1.45 kgl/l

doddvanej forme

Odtiene podla RAL karty alebo vzorky
Vzhlad Vysoko leskly

Sucha latka

Objemovo 65 %

Hmotnostne 7%

VOC 350 g/l

Teplotna stalost’ (suché teplo)

Kratkodoba 200 °C

Dilhodoba 150 °C

Hrubka nanesenia a Maximalna Odporucana
vydatnost’

Hrabka suchého filmu 120 um 80 um
Hrabka mokrého filmu 185 um 125 um
Teoreticka vydatnost’ 5,4 m?/| 8,1 m?/l
Schnutie 10°C 20°C 30°C
Prasno suh 5 hodin 3 hodiny 2 hodiny
Suh na oprijem 4 hodiny 2 hodiny 1 hodina
PresuSen 10 dni 7 dni 3 dni

Medzinaterovy interval pri 25°C

Natery na bdze rozpustadiel

Minimalny 5 hodin
Maximalny 7 dni

Poznamky: Casy suSenia su uvedené vzhladom na
odporu¢anu hrubku nateru a zodpovedajucu
ventilaciu.
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PRIPRAVA POVRCHU

VSetky povrchy musia byt Cisté, suché a odmastené.
Odporu¢ame, aby sa povrchy spracovali a zhodnotili
v sulade so Standardom I1SO 8504

Ocelovy povrch

Pieskovanie do Sa 2.5 podla SIST EN ISO 12944-4.
Pouzit je potrebné abrazivne materialy, ktoré
umoznuju profil drsnosti 40-60 um (ISO 8503-2).
Zakladny nater musi byt suchy, Cisty a odmasteny.

PRACOVNE PODMIENKY

Minimalna teplota pocas aplikacie: +5°C.

Relativna vihkost vzduchu od 20% do 85%

Teplota povrchu musi byt minimalne 3°C nad rosnym
bodom.

NAVOD NA NANASANIE

Pred pouzitim treba nater dobre vymieSat.

m AIRLESS STRIEKANIE

Riedenie: DO 5 % objemovo
Priemer trysky: 0,46 - 0,58 mm
Vystupny tlak: 15 MPa

m VZDUCHOVE STRIEKANIE

Riedenie: DO 20 % objemovo
Priemer trysky: 1,5-2mm
Vystupny tlak: 0,3-0,5 MPa

@ ] k % STETEC/VALCEK
Riedenie: 5 % objemovo

Na dosiahnutie predpisanej hrubky suchého filmu je v

porovnani so striekanim potrebnych viacero nanasani.
Percento pridaného riedidla je zavislé od teploty farby.

Uvedeny udaj sa vztahuje teplotu farby 20°C.
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NATEROVE SYSTEMY

Naterové systémy volime podla druhu klimatickych
podmienok v sulade s odporu€aniami slovinského
Standardu SIST EN ISO 12944-5,

Jednonaterova ochrana
1 x 80-120 yum BUKOLIT HB SP 350

Vhodné medzinatery a zakladné natery:
EPOLOR ZAKLAD B

EPOLOR SPECIAL B

EPOCINK AB B

EPOLOR MIOX HB B

EPOLOR HB

EPOLOR HB Al

EPOLOR HB LT

EPOLOR HB S

Ohladne pouzitia inych zakladnych naterov sa
poradte v HELIOS-e.

SKLADOVANIE

24 mesiacov pri teplote do +35°C.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pozrite si Bezpecnostny list a etiketu vyrobku.

‘

POZNAMKY

Pre kazdu Sarzu farby vydavame zodpovedajuci
vykaz o kvalite.

Technické informacie su vysledkom vedomosti, ktoré
sa zakladaju na laboratdornej praci a praktickych
skusenostiach. V pripade pouzitia nateru mimo nasej
kontroly nemédzeme prevziat zodpovednost a
zaruCujeme iba kvalitu nateru ako takého.
Vyhradzujeme si pravo na zmenu udajov bez
predchadzajuceho oznamenia.

Systém kvality je v sulade s EN ISO 9001.
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