TECHNICKE INFORMACE

HELIOS 2K epoxydovy predlak AQ

Epoxydovy medzivrstvovy nater na baze vody

OPIS VYROBKU

= HELIOS 2K epoxydovy predlak AQ je
dvojzlozkovy medzivrstvovy nater na zaklade
epoxy disperzie a polyaminového aduktu

= Obsahuje antikoré6zne pigmenty na zlepSenie
koroznej stalosti

= Predstavuje kvalitny medzivrstvovy nater v
systéme sanacie kolajovych vozidiel, autobusov a
alebo autoopravarenstve

= Ekologicky priaznivy nater
= Riedenie ¢erstvou vodou z vodovodu

= Vhodny je na nanesenie priamo na ocelovy
povrch, hlinik alebo pozinkovany povrch — Cisty
alebo predchadzajucu zakladna farbu a
vyrovnavaciu hmotu.

= Vhodny na nanaSanie na polyesterovy laminat

= Pouzitelny so Sirokym spektrom zakladnych a
krycich naterov na vodnom zaklade alebo na
z&klade organickych rozpustadiel

= Vhodny je tiez na najnaroCnejSie podmienky
exponovania

= Nater sa vyznaCuje dobrou chemickou a
mechanickou odolnostou

= Umozfiuje vzduchové a urychlené schnutie

OBLAST POUZITIA

Pouziva sa ako vyrovnavacia vrstva pri oprave
automobilov, autobusov a kolajovych vozidiel. Uréeny
je na sanaciu starych vozidiel alebo zahladenie
vytmelenych povrchov.

V systéme s vyrovnavacou hmotou a zodpovedajucim
krycim naterom je vhodny na exponovanie v
priemyselnej a morskej atmosfére.

Na vysoku antikor6znu ochranu odpora¢ame pouzitie
predlaku v systéme naterov s predchadzajucim
nanesenim zakladu pod predlak a nanesenim
finalneho nateru na predlak.
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INFORMACIE O VYROBKU

Typ

| 2K-epoxy-polyamin adukt

Dodadvana viskozita
zloZzky A

| Tixotrépny

Pot life A+B pri 20°C

ZmieSavaci pomer A:B

|
| (vid’ upozornenie!) 4 hodiny |
|
|
|

Objemovo | 1.2:1
Hmotnostne | 1.81
Hustota 1,45 kg/l
zloZzky A
Hustota A+B v 1.4-1.5kgl/l
doddvanej forme
Odtiene Seda

podla RAL karty alebo vzorky
Vzhlad | POLOMATNY
Suchd latka A+B v doddvanej forme
Objemovo | 48 %
Hmotnostne | 62%
VOC pre A+B v

doddvanej forme

Teplotna stalost’ (suché teplo)

|
|
|
| 25 g/l i
I
|

Kratkodoba | do 140°C

Dihodoba | do 100°C

Hrabka nanesenia a ‘ Maximéalina Odporucana ‘
vydatnost’

Hrubka suchého filmu [ 110um | 75 um |
Hrabka mokrého filmu |  230um | 160 um |
Teoretické vydatnost’ | 44m | 6,4m¥l |
Schnutie | 10°c | 20c | 30Cc |
Prasno suh | 25minat |  15minat | 8 minat |
Suhnaopriem | 30minat | 20minat | 15minat |
Presusen | 7 dni | 5 dni | 3dni |
Podporované schnutie |
Odsévanie | 15 minut |
Susenie | pri 60 °C: 60 minat |

Medzinaterovy interval pri 25°C |

Natery na vodnej baze

Maximalny

| 30 dni |

UPOZORNENIE!

Medzinaterovy interval  pre

podporované suSenie je 1 hodina. VSetky
medzinaterové intervaly su opisané pre HELIOS 2K
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PRIPRAVA POVRCHU

Hlinik a iné farebné kovy treba odmastit, mierne
obrusit’ a oCistit.

Ocelové povrchy musia byt suché, Ccisté, dobre
odmastené, bez zvy3kov produktov kordzie alebo
inych necistét.

Zakladny nater musi byt suchy, Cisty a odmasteny.
Medzi jednotlivymi natermi treba dodrziavat Casovy
interval.

V pripade prekroCenia intervalu medzi natermi je
potrebné povrch podkladu obrusit brisnym papierom.

PRACOVNE PODMIENKY

Teplota pocCas aplikacie od +14°C do +25°C.
Relativna vihkost vzduchu od 20% do 75%.

Teplota povrchu musi byt minimalne 3°C nad rosnym
bodom.

NAVOD NA NANASANIE

Pred pouzitim treba nater dobre vymieSat.

UPOZORNENIE! VISKOZITA SA PO PRIPRAVE
ZMESI ZLOZIEK (A+B) NEMENI, PRETO POT LIFE
NIE JE VIDITELNY.

AIRLESS STRIEKANIE

Riedenie: DO 5 % objemovo
Priemer trysky: 0,33-0,48 mm
Vystupny tlak: 12 - 15 MPa

VZDUCHOVE STRIEKANIE
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DO 10 % objemovo
1,6-1,8 mm
0,3-0,5 MPa

Priemer trysky:
Vystupny tlak:

SUCHE BRUSENIE

P360-P400

MOKRE BRUSENIE
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P600-P800
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NATEROVE SYSTEMY

Naterové systémy vyberieme podla druhu
klimatickych vplyvom, v sulade s odporuc¢aniami
Standardu EN ISO 12944.

Odporu¢any zékladny nater:

HELIOS 2K shop primer E
HELIOS 2K zaklad E ZP
HELIOS 2K zaklad E ZN
HELIOS 2K zaklad E ZP AQ

Odporucané tmely:

HELIOS tmel PE univerzal
HELIOS PE jemny tmel
HELIOS PE tmel so sklenymi viaknami

Odporuc¢ané krycie natery:

HELIOS 2K PUR email AQ
HELIOS 1K email AQ
HELIOS 2K PUR email 2:1
HELIOS 2K PUR email 3:1
REZISTOL email 2K PUR

Ohladne pouzitia inych zakladov, tmelov alebo
krycich naterov sa poradte v HELIOS-e.

SKLADOVANIE

24 mesiacov pri teplote do +35°C.
UPOZORNENIE! FARBA NESMIE ZAMRZNUT!

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pozrite si Bezpec€nostny list a etiketu vyrobku.

‘

POZNAMKY

Pre kazdu Sarzu farby vydavame zodpovedajuci
vykaz o kvalite.

Technické informécie su vysledkom vedomosti, ktoré
sa zakladaju na laboratdrnej praci a praktickych
skusenostiach. V pripade pouZitia ndteru mimo na3ej
kontroly nemébzZeme prevziat zodpovednost a
zaruCujeme iba kvalitu nateru ako takého.
Vyhradzujeme si pravo na zmenu Uudajov bez
predchadzajuceho oznamenia.

Systém kvality je v sulade s EN ISO 9001.
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