TECHNICKE INFORMACE
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Koli¢evo 65 1230 Domzale, Slovenija
T +386 17224000 F +386 1722 43 10

HELIOS 2K zaklad E Al

Epoxydova zakladna farba

OPIS VYROBKU INFORMACIE O VYROBKU

- HELIOS 2K zaklad E Al Typ 2K-epoxy-amid adukt
R dVOJZ|’°Zk0Vy . zakladny nate_r na b"flze Doddvand viskozita Tixotrépny 20°C
epoxydového pojiva a polyamidoaminového zlozky A
tuzidla Pot life A+B pri 20°C 8 hodin
= Predstavuje vysokokvalitny zakladny nater v Zmiesavaci pomer A:B
systéme antikoréznej ochrany kovovych povrchov Objemovo 181
= Nater sa vyznaduje dobrou chemickou a Hmotnostne 2:1
mechanickou odolnostou Hustota 1.1 kol
zloZzky A
= Pouzitefny v kombinacii so Sirokym spektrom Hustota A+B v 1.1 kg/l
krycich naterov doddvanej forme
= Vhodny je tiez na najnaroénejsie podmienky Odtiene strieborna
exponovania Vzhl'ad Matny
OBLA S-’"- POUZITIA Sucha latka A+B v dodadvanej forme
Objemovo 40 %
Pouziva sa ako =zakladny nater v systéme Hmotnostne 50 %
antikoréznej ochrany vozidiel, stavebnej a cestnej VOC pre A+B v 540 g/l

techniky, automobilovych a Zelezniénych cisterien na doddvanej forme

prepravu ropnych derivatov, kolajovych vozidiel,

ocelovych konétrukcii, suprav a stdasti strojov, u v;::;ao';?"ese"'a a Maximaina | - Odporicana
ktoryc_h sa vyzadUJ_e yysgka ’ar]tlkorozna ochrana, ke suchého fima 50 ym 40 ym
chemicka a mechanicka stalost nateru. - -
Hrtbka mokrého filmu 125 um 100 um
- - Teoreticka vydatnost’ 8 m?/l 10 m?/l
PRISLUSENSTVO
o o Schnutie 10°C 20°C 30°C
Riedidlo: Epolor riedidlo 17 Prasno suh 2 hodiny 1 hodina 30 mindt
Tuzidlo - zlozka B:  Tuzidlo Al Suh na oprijem 4 hodiny 3 hodiny 2 hodiny
Presusen 10 dni 7 dni 4 dni

Medzinaterovy interval pri 25°C

Natery na bdze rozpustadiel

Minimalny 4 hodiny
Maximalny 30 dni

Poznamky: Casy su$enia su uvedené vzhladom na
odporu¢anu hrubku nateru a zodpovedajucu
ventilaciu.
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PRIPRAVA POVRCHU

Ocelové povrchy musia byt suché, Cdisté, dobre
odmastené, bez zvySkov produktov kordzie alebo
inych necistot.

Odporuc¢ame pieskovanie podla standardu ISO 8501
po stupen Sa 2,5. Drsnost novych povrchov: 25-50
pm.

Na predpripravu dekapovaného plechu odporu¢ame
fosfatovanie.

PRACOVNE PODMIENKY

Minimalna teplota pocas aplikacie: +10°C.

Relativna vihkost vzduchu od 20% do 85%

Teplota povrchu musi byt minimalne 3°C nad rosnym
bodom.

NAVOD NA NANASANIE

Pred pouzitim treba nater dobre vymieSat.

m AIRLESS STRIEKANIE

Riedenie: do 10 % objemovo
Priemer trysky: 0,33 - 0,38 mm
Vystupny tlak: 12 - 15 MPa
m VZDUCHOVE STRIEKANIE
Riedenie: do 15 % objemovo
Priemer trysky: 1,5-1,7mm
Vystupny tlak: 0,3-0,5 MPa

u'l%w ] k % STETEC/VALCEK
Riedenie: nie je potrebné

Pri nanaSani Stetcom alebo valéekom je v porovnani
so striekanim na dosiahnutie predpisanych hrubok
suchého filmu potrebnych viac naneseni.

Percento pridaného riedidla je zavislé od teploty farby.

Uvedeny udaj sa vztahuje teplotu farby 20°C.
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BUREAU VERITAS
Certification

NATEROVE SYSTEMY

Naterové systémy vyberieme podla druhu
klimatickych vplyvom, v sulade s odporuc¢aniami
Standardu EN ISO 12944.

Odporu&ané krycie natery:

HELIOS 2K predlak PE
HELIOS baza lak

HELIOS 2K PUR email 2:1
HELIOS 2K PUR email 3:1
HELIOS 2K PUR lak elastic

Ohladne aplikacie inych krycich naterov sa poradte v
Heliose

SKLADOVANIE

24 mesiacov pri teplote do +35°C.
BEZPECNOSTNE POKYNY

Pozrite si Bezpecnostny list a etiketu vyrobku.

‘

POZNAMKY

Pre kazdu Sarzu farby vydavame zodpovedajici
vykaz o kvalite.

Technické informacie su vysledkom vedomosti, ktoré
sa zakladaju na laboratornej praci a praktickych
skusenostiach. V pripade pouzitia nateru mimo nasej
kontroly nemébzeme prevziat zodpovednost a
zaruCujeme iba kvalitu nateru ako takého.
Vyhradzujeme si pravo na zmenu udajov bez
predchadzajuceho oznamenia.

Systém kvality je v sulade s EN ISO 9001.
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