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SHOP PRIMER EPOKSI B

Epoxydovy shop primer
OPIS VYROBKU INFORMACIE O VYROBKU
* SHOP PRIMER EPOKSI B je rychloschnuci Typ Epoxy
epoxydovy tovarensky nater Dodévani viskozita DIN4 20°C 16 - 18's
= Umozhuje doCasnu antikoréznu ochranu na zlozky A
obdobie 6 mesiacov Pot life A+B pri 20°C 24 - 36 hodin
OBLA S""' POUZVITIA ZmieSavaci pomer A:B
Objemovo 2:1
Predstavuje univerzalny podklad pre vsetky druhy Hmotnostne 2.811
medzinaterov a krycich naterov Hustota 1,2 kgl
zlozky A
Umoziiuje dodatodné zvaranie bez ovplyvnenia Hustota A+B v 1.1kgl

ota A+E
kvality zvaru (certifikat Lioyd’s Register of Shipping) doddvane/ forme

Odtiene oxidovo Cervena
Zlta

Nater je atestovany instituciou Zavod za varjenje v Seda

Ljubljani. Vzhlad Matny
Sucha latka A+B v doddvanej forme

Objemovo 21%

Hmotnostne 37 %

Riedidlo: Epolor riedidlo 17 VOC pre A+B v 690 g/l

Tuzidlo - zlozka B: SHOP PRIMER EPOXY B doddvanej forme

zlozka B Teplotna stalost’ (suché teplo)

Kratkodoba do 200 °C
Dlhodoba do 150 °C
Hrabka nanesenia a Maximalna Odporuéana
vydatnost’
Hrabka suchého filmu 25 uym 20 um
Hrtbka mokrého filmu 120 um 95 um
Teoreticka vydatnost’ 8,4 m%/ 10,5 m%I
Schnutie 20°C 30°C
Prasno suh 5 minat 3 minat
Suh na oprijem 5 - 10 minat 5 - 10 minat
PresuSen 7 dni 3 dni

Medzinaterovy interval pri 25°C

Natery na baze rozpustadiel

Miniméalny 6 hodin
Maximéalny neobmedzeny

Poznamky: Casy su$enia su uvedené vzhladom na
odporu¢anu hrubku nateru a zodpovedajucu
ventilaciu.

T3-1.07-SHOP PRIMER EPOKSI B-SLOVK
Strana: 1/2

1S0 9001 A
s é 1S0 14001 No.Revizie:5
Datum revizie: 14. 03. 16

Responsible Care® ggﬁfﬁgi\;ERlTAS

OUR comvwvwl TO SUSTAINABILITY




PRIPRAVA POVRCHU

VSetky povrchy musia byt Cisté, suché a odmastené.
Odporu¢ame, aby sa povrchy spracovali a zhodnotili
v sulade so Standardom I1SO 8504

Ocelovy povrch:

Pieskovanie do Sa 2.5 podla SIST EN ISO 12944-4.
Pouzit je potrebné abrazivne materialy, ktoré
umoznuju profil drsnosti 40-70 um (ISO 8503-2).

PRACOVNE PODMIENKY

Predhriaty ocelovy plech s teplotou 30-40°C
NAVOD NA NANASANIE

Pred pouzitim treba nater dobre vymiesat.

AIRLESS STRIEKANIE

‘

Riedenie: DO 5 % objemovo
Priemer trysky: 0,38 - 0,53 mm
Vystupny tlak: 12 - 15 MPa

VZDUCHOVE STRIEKANIE

Riedenie: DO 5 % objemovo
Priemer trysky: 1,5-2mm
Vystupny tlak: 0,3-0,5MPa

Percento pridaného riedidla je zavislé od teploty farby.

Uvedeny udaj sa vztahuje teplotu farby 20°C.
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NATEROVE SYSTEMY

Naterové systémy vyberieme podla druhu
klimatickych vplyvom, v sulade s odporuc¢aniami
Standardu EN ISO 12944.

SHOP PRIMER EPOXY B je vhodny podklad pre
prakticky v8etky druhy naterovych systémov.

Ohladne pouzitia inych medzivrstvovych a krycich
naterov sa poradte v HELIOS-e.

SKLADOVANIE

24 mesiacov pri teplote do +35°C.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pozrite si Bezpec€nostny list a etiketu vyrobku.
POZNAMKY

Pre kazdu Sarzu farby vydavame zodpovedajuci
vykaz o kvalite.

Technické informacie su vysledkom vedomosti, ktoré
sa zakladaju na laboratérnej praci a praktickych
skusenostiach. V pripade pouzitia nateru mimo nasej
kontroly nemébzeme prevziat zodpovednost a
zaruCujeme iba kvalitu nateru ako takého.
Vyhradzujeme si pravo na zmenu udajov bez
predchadzajuceho oznamenia.

Systém kvality je v sulade s EN ISO 9001.
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